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TEHNOLOSKI PROCESI MONTAZE

O Proces montaze je deo procesa proizvodnje u kome se od sastavnih
delova izraduju slozeni proizvodi

O Predmet rada u okviru procesa montaze naziva se predmet montaze ili
montazna jedinica, koja se u procesu montaze prevodi iz polaznog u
konacno stanje posle montaze

O Proces montaze je odredeno redosledno spajanje delova u podsklopove,
sklopove | proizvode
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Slika 1. Funkcionalna struktura proizvoda i nivoi ugradnje



TEHNOLOSKI PROCESI MONTAZE

 Sklopovi prvog nivoa su sklopovi koji se montiraju samostalno,
nezavisno jedan od drugog

1 Sklopovi I podsklopovi koji u sastav proizvoda ulaze kroz sklopove prvog
reda naélvaju se sklopovima ili podsklopovima drugog, treceg reda,
nivoa, it

L Postoji pet metoda montaze koje se primenjuju u zavisnosti od tipa
proizvodnje, kao Sto su:

v Potpuna zamenjivost delova, podsklopova ili sklopova,
v' Grupna zamenjivost delova,

v’ Delimi¢na i nepotpuna zamenjivost,

v’ Kompenzacija ili podeSavanje i

v" Individualno doterivanje.

1 Montaza, odnosno spajanje delova, ponekad se vrsi u toku procesa
obuke, kada to zahteva tehniCka dokumentacija proizvoda ili uslovi za
postizanje tacnosti obrade.
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PTP MONTAZE

U

U grupu osnovnih ulaznih podataka za projektovanje tehnoloskih
procesa montaze spadaju:

Montazni crtez proizvoda,
TehnicCki uslovi prijema,
Program proizvodnje i
Planirani vek proizvoda.

0 S S

Cilj projektovanja tehnoloskih procesa montaze je dataljni prikaz
procesa montaze odredenog proizvoda, preciziranje neophodne opreme
za montazu, povrsina, posluzioca, vremena i troskova montaze

U

Pri projektovanju tehnoloskih procesa montaze u postojecim i
rekonstruisanim uslovima preduzeca neophodno je poci od sredenih
podataka o sredstvima i uslovima za montazu

1 Projektovanje tehnoloskog procesa montaze, od analize ulaznih
podataka pa do izrade odgovarajuce tehnoloske dokumentacije,
obuhvata odredene procedure i faze projektovanja, koje se mogu
prikazati u vidu algoritma, slika 2
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PTP MONTAZE
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PTP MONTAZE
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Slika 3. Strukturna Sema i strukturna sastavnica proizvoda
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PTP MONTAZE
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Slika 4. Nomenklatura delova pumpe za ulje
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PTP MONTAZE
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'Slika 5. Eksplozivni crtez dizne za mazut



PTP MONTAZE
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T Slika 6. Karta toka montaze
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PTP MONTAZE
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OSNOVNA TEHNOLOSKA DOKUMENTACIJA

Prema literaturnim izvorima i iskustvima iz proizvodne prakse moze se
definisati osnovna tehnoloska dokumentacija procesa montaze:
Sadrzaj tehnoloSkog procesa montaze,

Karta operacije montaze,

Karta montaznih kompleta, odnosno sklopova,

Pregled opreme za montazu i

Karta instrukcija

Ovde Ce se prikazati samo
, kao dva kljucna tehnoloska dokumenta

Karta operacije montaze, slika 9, sadzi podatka o montaznoj grupi,
odnosno jedinici, dakle podsklopu | sklopu i ostale podatke o proizvodu
kao Sto je oznaka, veliCina serije | odeljenje za montazu

Drugu grupu podataka Cini skica i opis operacije montaze, podaci o
delovima za montazu, kao i podaci o uredajima, prlborlma alatima i
merilima, pripremno zavrsSno vreme i vreme operacije montaze

Karta operacije montaze Cini osnovu za pripremu, organizaciju i



OSNOVNA TEHNOLOSKA DOKUMENTACIJA

FTN NOVISAD | . i}
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ZA PROIZVODNO PROCESA

MASINSTVO
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Slika 8. Sadrzaj
tehnoloskog procesa



OSNOVNA TEHNOLOSKA DOKUMENTACIJA
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Slika 9. Karta operacije montaze



ZADATAK 1

Masinski sklop u proizvodnoj seriji od n =30 000 [kom] projektovati
tehnoloski proces montaze i pri tome odrediti:

» Sastavnicu proizvoda,

» Operacije i zahvate montaze,
» Semu montaze,

» Opis procesa montaze i

» Alate | pribore za montazu

Slika 10. Sklopni
crtez koturace




ZADATAK 1

Projekat: MONTAZA KOTURACE

STRUKTURNA SASTAVNICA | Predmet:

PROJEKTOVANJE

TEHNOLOSKIH PROCESA

Datum: 20.12.2010. Strana:

Pozicija

Kolicina

Naziv

Oznaka

Materijal

1

N

Nosivi lim

04 MD 10 01.01

C 0645

Poklopac

04 MD 10 01.02

C 0645

Oklop

04 MD 10 01.03

¢ 0645

Drzaé nosecih limova

04 MD 10 01.04

C 0345

Vijak M10x20

JUS M. B1. 061

8.8

UZetnik

04 MD 10 01.06

C 0645

Caura

04 MD 10 01.07

C 0645

Klizni lezaj

04 MD 10 01.08

P-CuSn12Pb

2
3
4
5
6
/4
8
9

Nosac poklopca

04 MD 10 01.09

C 0545

Poklopac

04 MD 10 01.10

C 0445

Vijak M10x18 (imbus)

DiN 912

8.8

ININININIAININ] NN

Vijak M6x18

JUS M. B1. 061

8.8

Vijak M8x10

JUs M B1 061

8.8

Osovina uzetnika

04 MD 10 01.14

C 1530

Osigurad

04 MD 10 01.15

C 0545

Matica teretne kuke

04 MD 10 01.16

€ 1330

LeZaj 512-14

JUS M. B1. 051

Podloska @45

04 MD 10 01.18

C 0545

Vijak M10x18

JUS M. B1. 061

8.8

Traverza

04 MD 10 01.20

¢ 1430

Kuka

JUS M. D1.143

¢ 1330

——— —

Slika 11. Sastavnica proizvoda




ZADATAK 1

Proizvod KOTURACA

TEHNOLOSKI POSTUPAK MONTAZE |—

Obim proizvodnj
(kom/mj.)

Naziv dijela: KOTURACA Broj Identifikacioni 04.KO.00.00.00 Pripadnost proizvodu Komada
dijela

30 000

Klasifikacioni
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Pogon Odijeljenje

Masina (radno

Broj mjesto) Vrijeme [min]

etna ot NAZIV OPERACIJE/ZAHVATA

Naziv | Oznaka : L

10 Montaza podskiopa 1 Ruéno | 1000/1 : 1.4
10.1 Stezanje traverze Ruéno | 1000/ : 0.2
10.2 Umetanje kuke Rucno | 1000/1 : 3 0.2
10.3 Postavljanje leZaja Ruéno | 1000/ : : 0.2
10.4 Postavljanje navrtke Rucéno | 1000/1 : : 0.3
10.5 Postavljanje osigurada i skidanje Ruéno | 1000/1 . i 0.2
podsklopa 1 sa steznog pribora
20 Montaza nosecih limova Ruéno | 2000/2 - 0.7
Stezanje podsklopa 1,postav.podloski Ruéno | 2000/2 . : 0.2
Centriranje drzaca Rucno | 2000/2 ; ¢ 0.2
Postavljanje i pritezanje nosedéih Ruéno | 2000/2 A : 0.3
limava i paklopca
Montiranje uZetnika Rucno | 3000/1 : 1.3
Postav. osovine,Caura i lezaja na PS2 Rucéno | 3000/1 : 0.6
Postavljanje i pritezanje uZetnika Ruéno | 300071 : : 0.7
Postavljanje i pritezanje poklopca Rucno | 40001 7 0.5
Kontrola Ruéno | 5000/1 ; 0.2
Pakovanje Ruéno | 5000/1 ; 0.3

Slika 12. Operacije i zahvati montaze




ZADATAK 1

MONTAZNA JEDINICA

KARTA OPEBACIJE :
MONTAZE etz
KOTURACA 04.K0.00.00.00 1

Pogon: Odjeljenje: Proizvod: Oznaka proizvoda: | Veli¢ina serije: List/listova:

PROIZVODNJA KUTURACA MONTAZA KOTURACA KO 30 000 1/6

Oznaka Oznaka crteza | Kom. po proizvodu

Alati,
pribori,

Povrs. | Kom.po ,Ure,da_ji
zastita | skiopu | i mjerila [T, T Tm

Elementi

Elementi postupka rada Djelovi za ugradnju
vremena rada

Radno
mjesto/ Oznaka
br.radnika

Zahvat Opis i skica operacije

Masinska

Traverza
stega

Kuka
1000/1 Lezaj

Navrtka

Osigurag Uredaj za
postavjanje
lezaja

Klijesta

MONTAZA PODSKLOPA 1
Postaviti poz.20 i stegnuti, u poziciju 20 postaviti poz.21.
Nakon toga postaviti poz. 17, zatim poz. 16 i osigurati sa
poz. 15.

Postupak razradio: Datum: Ovijerio: Datum: Izmjena: Vrijeme rada:
Kosié P. Milan 10.02.2011. e gvla 2Dl Hiined)

Slika 13. Tehnoloski postupak montaze




ZADATAK 1

MONTAZNA JEDINICA

KARTA OPERACIJE . ;
MONT, AZE Naziv Oznaka Oznaka crteZza | Kom. po proizvoduy

KOTURACA 04.K0.00.00.00 1

Pogon: Odijeljenje: Proizvod: Oznaka proizvoda: | Veli¢ina serije: List/listova:

PROIZVODNJA KUTURACA MONTAZA KOTURACA KO 30 000 2/6

Alati,
pribori,
Povrs. [Kom.po| Uredaji

Zahvat Opis i skica operacije Lol Oznakal zastita|skiopu | | mierila [T, T Tm

Elementi postupka rada Djelovi za ugradnju Elementi

vremena rada

Radno

Masinska

t
Podlodka o

Drzaé Kljuc sa
2000/2 Nosivi lim nastavkom
Poklopac M10

Vijak M10x20

Uredaj za
centriranje

— o
Stegnuti podsklop 1, postaviti podlodke poz.18, centrirati
sa poz.4, zatim postaviti pozicije 1i 2 i stegnuti sa vijcima
poz.5.

Postupak razradio: Datum: Ovjerio: Datum: lzmjena: Vrijeme rada:

Kosié P. Mitan 10.02.2011. Dr Zrilié M. Radenko 24.03.2011. [min/jed]

—p —
Slika 14. Tehnoloski postupak montaze (nastavak)




ZADATAK 1

MONTAZNA JEDINICA

KARTA OPEBACIJE ;
MONTAZE Naziv
KOTURACA 04.K0.00.00.00 1

Pogon: Odjeljenje: Proizvod: Oznaka proizvoda: | Veliina serije: Listlistova:

PROIZVODNJA KUTURACA MONTAZA KOTURACA KO 30 000 3/6

Oznaka Oznaka crteZa | Kom. po proizvodu

' Djelovi za ugradnju Alati,
Elementi postupka rada jelovi g J pribori,

Radno Povrs. |Kom.po| Uredaji

mjesto/ Oznaka) | s S e
br.rjadnika zastita|skiopu | i mjerila [T, T Tm

Elementi
vremena rada

Opis i skica operacije

9
Masinska

Eﬂ“i Bt il Osovina stega

\

: Caura
{ . | 300072 Klizni lezaj Kijué za
R pritezanje
M10

\
12

UzZetnik

Nosac poklopca
Vijak M10x18 Imbus kljué
Vijak M6x18 6 mm

Na prethodno formiran podsklop, postaviti osovinu poz.14,
caure poz.7, klizne leZajeve poz.8 i uZetnike poz. 6, te
izvrsiti stezanje sa vijcima poz.11 1 12.

Postupak razradio: Datum: Datum: lzmjena: Vrijeme rada:
Kosié P. Milan 10.02.2011. 24.03.2011. [minjjed]

— — -
Slika 15. Tehnoloski postupak montaze (nastavak)




ZADATAK 1

MONTAZNA JEDINICA

KARTA OPERACIJE , :
MONTAZE Naziv Oznaka ‘w Oznaka crteza : Kom:. po proizvodu

KOTURACA | | 04.K0.00.00.00 1

ogon: Odjeljenje: Proizvod: |Oznaka proizvoda: | Veli¢ina serije: List/listova:

PROIZVODNJA KUTURACA MONTAZA KOTURACA | KO | 30000 4/6

- Djelovi za ugradnju Alatl,
Elementi postupka rada ] g ) pribori,
Radno Povrs. [Kom.po| Uredaji

mjesto/ ; Oznak z i g
br.rJadnika N33 zastita [skiopu | | mjerila Tz T

Elementi
vremena rada

.| Zahvat Opis i skica operacije

Masinska
stega

Poklopac
4000/ Vijak M8x10 Klju¢ za

Vijak M10x18 pritezanje
M8

Kiju€ sa
nastavkom
M10

Na prethodno formiran podskiop, postaviti pokiopac
poz.10 | izvriiti stezanje poklopca sa noseéim limovima
pomodu vijaka poz. 13 19,

Postupak razradio: Datum: Ovjerio: Datum: Izmjena: Vrijeme rada:

Kosié P. Milan 10.02.2011. Dr Zrilié M. Radenko 24.03.2011. [min/jed)

Slika 16. Tehnoloski postupak montaze (nastavak)




ZADATAK 1

KARTA OPERACIJE
MONTAZE

MONTAZNA JEDINICA

Naziv

Oznaka

Oznaka crteza

Kom. po proizvodu|

KOTURACA

04.K0.00.00.00

1

Pogon:

PROIZVODNJA KUTURACA

Odijeijenje:

MONTAZA

Proizvod:
KOTURACA

Oznaka proizvoda:

| KO

Veli¢ina serije:

30 000

List/listova:

5/6

Elementi postupka rada

Djelovi za ugradnju

Alati,
pribori,

Opis i skica operacije

Radno
mjesto/
br.radnika

Povrs.

Oznaka zastita

Kom.po|
sklopu

uredaji
i mjerila

Elementi
vremena rada

sz Tm

IzvrSiti kontrolu montiranog sklopa koturate

5000/1

Postupak razradio:

Kosi¢ P. Milan

Datum:

10.02.2011.

Ovjerio:

De Zrilié M. Radenks

Slika 17. Tehnoloski postupak montaze (nastavak)

Datum:

24.03.2011.

Izmjena:

Vrijeme rada:
[min/jed]




ZADATAK 1

KARTA OPERACIJE
MONTAZE

MONTAZNA JEDINICA

Naziv

Oznaka

Oznaka crteza

KOTURACA

04.K0.00.00.00

Pogon:

PROIZVODNJA KUTURACA

Odijeljenje: .
MONTAZA

Proizvod:
KOTURACA

Oznaka proizvoda:
KO

Veli¢ina serije:

30 000

List/listova:

6/6

Elementi postupka rada

Djelovi za ugradnju

Alati,
pribori,

Radno
mjesto/

Opis i skica operacije G i

Powvrs.

Oznaka zastita

Kom.p
sklopu

uredaiji
i mjerila

Elementi
vremena rada

Tpz Tm

Izvrsiti kontrolu montiranog skiopa koturade

Koturaca

ostupak razradio:

Kosi¢ P. Milan

Datum:
10.02.2011.

Ovjerio:
Dr Zrilié M. Radenks

Datum:
24.03.2011.

Izmjena:

Vrijeme rada:
[min/jed]

Slika 18. Tehnoloski postupak montaze (nastavak)




ZADATAK 1

TRAVERZA (20)

04.MD.10.01.20

KUKA (21) 1
JUS M.D1.143

EZAJ (17) PODSKLOP 1
[ JUS M.B1.051 | PS 1.1,

MATICA TK. (16 PODLOSKA (18
04.MD.10.01.16 04.MD.10.01.18

OSIGURAC (15) 1 DRZAC (4) 1
T o
:

OSOVINA (14)
04.MD.10.01.14
POKLOPAC (2)

AT
VIJAK (5) .
M. 1.

e KUZLEZAI®) | o

O BEN

04.MD.10.01.06 POKLOPAC (10
b 95110

POKLOPCA 2

04.MD.10.01.09 VIJAK (13) . KOTURACA n

US M.B1.061 04MD1001 .00

VIJAK (1) 2 J

JUS M.B1.061 VIJAK (19) .

M.B1.061
VIJAK(12] JUS B1.06
JUS M.B1.061 OKLOP (3)
z

T —

Slika 19. Sema montaze



ZADATAK 2

I i N I

1 i

Glaviina V14054102

MNavrtkz

Slika 20. Sklopni crtez
ulezistenja osovinice



ZADATAK 2

Tabela 1. Nomenklatura delova uleziStenja osovinice

KODEKS BROJ KOMADA NAZIV
ULEZISTENJE OSOVINICE

Ulezistenje osovinice komplet
GLAVCINA KOMPLET

Cev

Ploc¢a

Konusno-valjcasti lezaj
IKL 30 205

Osovinica

Konusno-valjcasti lezaj
IKL 302 04

Podloska B30
Navrtka M18 X 1.5
PRSTEN KOMPLET
Prsten

Podloska A3

Vijak M3x 5

POKLOPAC KOMPLET
Poklopac
Podloska A3

Vijak M3 x 5




ZADATAK 2

ULEZL OS0VINIC

POKLOPAC

Slika 21. Karta toka montaze
osovinice

PODLOSKA B30
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O8OV
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GLAVCINA KOMP.




ZADATAK 2

FTN NOVI SAD MONTAZNA JEDINICA

INSTITUT KARTA _ _

ZA PROIZVODNO v Naziv Oznaka Oznaka crteza Kom. po pro.
Ny OPERACIJE MONTAZE
MASINSTVO
Pogon Odeljenje Oznaka postupka P roizvod : Oznaka Velicing Listova | List:
UezZiStenje osovinice proi. :vi4054.100 | serije:dd 1 1
Zah- Radno DELOVI ZA UGRADNJU Uredaji, pribori Vreme (min)
vat ’
Opef (faza) OPIS I SKICA OPERACIJE mesto Naziv Oznaka |Po.zas. Tgm po alati i merila Tpz tk
sklopu
10 Upasovati glavcinu VV140.54.102 u konusno GLAVCINA V14054102 PA 1 HIDRAULICNA PRESA - 15 | 2.2
licasti lezaj KL 302 05 CEV (POMOCNIALAT

vay ’ OSOVINICA V140.54.104 DA 1

Upasovati osovinicu V140.54.101 u konusno KONUSNO-VA-  [IKL 30205 [ NE 1

valjcasti lezaj IKL 302 05. LICASTI LEZAJ

V140.54.102
1N N
jl IKL 302 05
V140.54.101
|
Izradio: | Milivojevic Andrija Kontrolisao: | prof.dr. Todic Velimir Odobrio: Izmena:




ZADATAK 2

FTN NOVI SAD MONTAZNA JEDINICA
INSTITUT KARTA ‘ _
ZA PROIZVODNO . Naziv Oznaka Oznaka crteza Kom. po pro.
. OPERACIJE MONTAZE
MASINSTVO
Pogon Odeljenje Oznaka postupka P roizvod : Oznaka Velicing Listoval: List:
UleziStenje Osovinice proi.: V140.54.100 | serije:40 1 1
Zah- Radno DELOVI ZA UGRADNJU Uredaii, pribori Vreme (min)
vat ,
Oper (fazz) OPIS I SKICA OPERACIJE mesto Naziv Oznaka |Po.zas. lf(?g; po alati i merila Tpz tk
S| u
20
Postaviti konusno valjcasti lezaj IKL 302 04 KONUSNOVA-  |IKL30204 | NE | 1 [HIDRAULICNAPRESAl 15 | 2.2
na osovinicu VV140.54.101. LICASTILEZAJ
]
IKL 302 04
i V140 .54.101
Izradio: | Milivojevic Andrija Kontrolisao: | prof .dr. Todic Velimir | Odobrio: Izmena:




ZADATAK 2

FTN NOVI SAD MONTAZNA JEDINICA
ZA Fl’gg-:-g{/%TDN 0 KARTA v Naziv Oznaka Oznaka crteza Kom. po pro.
. OPERACIJE MONTAZE
MASINSTVO
Pogon Odeljenje Oznaka postupka P roizvod : Oznaka Velicina | Listova :| List
Ulezistenje Osovince proi.:v140.54.100 | serije:4q 1 1
JZah- Radno DELOVI ZA UGRADNJU Uredaji, pribori Vreme (min)
t )
Ope (¥Zza) OPIS I SKICA OPERACHE mesto Naziv Oznaka |Po.zas. lﬁm po alati i merila Tpz tk
sklopu

30

Postaviti podlosku na osovinicu V140.54.101. PODLOSKA NE 1 KLjuC 101 1.50
Zatim osigurati navojnu vezu postavljanjem NAVRTKA M18X1.4JUS M.B1. | NE 1
navrtke M18x 1.5- 623
JUS M.B1.623.

M18X1.5

JUS

f M.B1.623

L] N

V14054101
O L/

Izradio: Milivojevic Andrija Kontrolisao: | prof.dr. Todic Velimir Odobrio: lzmena:




ZADATAK 2

FTN NOVI SAD

MONTAZNA JEDINICA
ZA ;gg-:-;{/%-ll-DN 0 KARTA v Naziv Oznaka Oznaka crteza Kom. po pro.
) OPERACIJE MONTAZE
MASINSTVO
Pogon Odeljenje Oznaka postupka P roizvod: Oznaka: Velicina| Listova: | List:
Ulezistenje osovinice proi:V140.54.100 | serije:40 1 1
Zah- Radno DELOVI A UGRADNJU Uredaji, pribori Vreme (min)
t )
Oper (\fI:Zﬂ) OPIS I SKICA OPERACIJE mesto Naziv Oznaka |Po.zas. Kkllm po alati i merila Tpz tk
sklopu
40
10 | 1.50
SIPATI MAST ZA LEZAJEVE (MOLIBDEN
SULFIT).
I1zradio: Milivojevic Andrija Kontrolisao: | prof.dr. Todic Velimir Odobrio: zmena:




ZADATAK 2

FTN NOVI SAD MONTAZNA JEDINICA
ZA ;gg:—{{/%-ll—)N 0 KARTA v Naziv Oznaka Oznaka crteza Kom. po pro.
Ny OPERACIJE MONTAZE
MASINSTVO
Pogon Odeljenje Oznaka postupka P roizvod : Oznaka Velicind Listova] List:
Ulezistenje Osovinice proi.: V140.5.100 | serije:4 2 1
J Zah- Radno DELOVI ZA UGRADNJU Uredaii, pribori Vreme (min)
t )
Ope (\flzza) OPIS | SKICA OPERACIJE mesto Naziv Oznaka |Po.zas. S(Tg:).upo alati i merila Tpz tk
50/1
Postaviti prsten V140.54.106 PRSTEN V140541080 DA | 1 [KLuc 20| 25
na glavcinu V140.54.102 PODLOSKA A3 JUSM.B2. | NE | 3
110

VIAK M3 X5 JUSM.BL. | NE 3
105.

V140.54.106

|

M3X5 JUS \‘D
MBL105—me
; [

V140.54.102

Izradio: Milivojevic Andrija Kontrolisao: | prof.dr. Todic Velimir Odobrio: Izmena:




ZADATAK 2

FTN NOVI SAD MONTAZNA JEDINICA
ZA Fl’gg:-g\-/%TDN 0 KARTA - Naziv Oznaka Oznaka crteZa Kom. po pro.
. OPERACIJE MONTAZE
MASINSTVO
Pogon Odeljenje Oznaka postupka P roizvod: Oznaka Velicinp Listova] List:
Ulezistenje Osovinice proi.:\vV140.54.100 | serije:4 2 2
Zah- Radno DELOVIZA UGRADNJU Uredaji, pribori Vreme (min)
vat ’
Oper (fazz) OPIS | SKICA OPERACIJE mesto Naziv Oznaka [Po.zas. 'S<I(f;$up0 alati i merila Tpz tk
50/2 Postaviti poklopac \/140.54.105 POKLOPAC V14054109 DA | 1 fKLuc 20 25
na glavcinu VV140.54.102. PODLOSKA A3 JUSMB2. | NE | 3
110
M3X5 JUS \V140.54.105 VIJAK M3 X5 JUS M.BL1. NE| 3
M.B1.105 | 105
A3JUS M.B2
110
V140.54.102

L] N

Izradio: | Mllivojevic Andrija Kontrolisao: | prof.dr. TodicVelimir Odobrio: Izmena:




ZADATAK 2

FTN NOVI SAD MONTAZNA JEDINICA
ZA AE(S)-:}I/UOTDN o KARTA . Naziv Oznaka Oznaka crteza Kom. po pro.
Ny OPERACIJE MONTAZE
MASINSTVO
Pogon Odeljenje Oznaka postupka P roizvod : Oznaka : Velicingl Listovd: List:
Ulezistenje osovinice proi:V140.54.10(0 serije:4 1 1
Zah- Radno DELOVI ZA UGRADNJU Uredaji, pribori Vreme (min)
t )
Oper (\flaaza) OPIS I SKICA OPERACIJE mesto Naziv Oznaka |Po.zas. Kk?m po alati i merila Tpz tk
sklopu
60
10 | 2.0

IZVRSITI ZAVRSNU KONTROLU SKLOPA
NAKON ZAVRSENOG PROCESA
MONTAZE.

Izradio: Milivojevic Andrija Kontrolisao:| prof.dr. Todic Velimir Odobrio: Izmena:




